CARTA QUALITA H&A

Fasi di messa a disposizione delle botti
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Prelievo dei campioni e invio al laboratorio utilizzando il risultati dell'analisi Controllo qualita nelle vostre tenute, botti pulite,
accessibili e senza zolfo
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RAPPORTO DI CONTROLLO QUALITA

Trasmissione del Controllo Qualita

G+10

CONSERVAZIONE PRIMA DELLA
SPEDIZIONE

Asciugatura e solforatura in base alle
raccomandazioni, utilizzando

il sistema di asciugatura

-Modulo per‘/’invio di campioni

-Protocollo analitico e risultati

! i -Protocollo del Controllo Qualita - -~~~ - -~~~ .
-Protocollo per il campionamento !

dei vini in botte -Protocolli di pulizia raccomandata in
base ai risultati delle analisi

-Programma di spillatura
da inviare a H&A
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IDENTIFICAZIONE DEI LOTTI DA ESTRARRE [Frotocollo distoccagalo per
. - R . . e botti vuote
Modulo d’identificazione per i lotti da spillare .

-Protocollo d)' spedizione delle

Tutti questi passaggi devono essere applicati quando le botti usate sono messe a disposizione. Si riferiscono alla Carta di Qualita Contatto :

H&A Occasion in cui troverete gli allegati e le procedure da seguire per una migliore valorizzazione delle vostre botti. Per ulteriori 0556 74 61 26
domande, si prega di contattare H&A Occasion.

occasion@halocation.fr




